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Impulse SealerS

Operation

•	 This machine does not have a power switch. Plug the 
power cord into the outlet and set the timer knob 
to the thickness of the materials to be sealed. (See 
Part Identification to the right and Recommended 
Settings Table on page 2.) The higher the number on 
the dial, the longer the heat sealing time. 

•	 Put one plastic bag on the sealing platform and 
then push down the sealing arm. The sealer will 
automatically control the seal time. Power is off 
when the light turns off. 

•	 After 1-2 seconds, slide the cutter (only on H-161 and 
H-293) to trim the bag, then release the sealing arm. 
(See Part Identification)

•	 If the bag seal is damaged or broken, it is because 
the heating time is too long. Reset the timer knob to 
a lower number.

•	 If the plastic bag sticks to the sealing arm, it was 
because there was not enough cooling time. Keep 
the arm down for a longer period of time after the 
light turns off.

•	 It is okay to leave the unit plugged in. The unit is off 
unless the sealing arm is down.  
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Sealing Arm
Cutting Blade

Bracket Assembly
(H-161, H-293, H-963

and H-1252 only)

Handle Knob

BOTTOM VIEW
SEALING ARM
(H-161, H-293, H-963

and H-1252 only)

Rubber Pressure Pad

Rear Metal 
Plate

Timer Assembly

Sealer Body

Heating Element

Front Metal Plate

Teflon Cover

Power Cord

Hinge Pin

Hinge
Bracket

Lower Teflon Tape

Heating 
Element
Cover

Pressure Plate
Assembly

Pressure
Plate 
Spring

Cutting Blade

H-161

H-161, H-163, H-190
H-293, H-306, H-458
H-963, H-1029, H-1252

For Spanish, see pages 5-8.
Para Español, vea páginas 5-8.
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operation continued

Microswitch Assembly

Wire Nut

Ground Wire
(green)

Transformer
& Support Brackets

Internal Wiring

Timer Connector Plug

Base Plate

Rubber Foot

Timer Assembly

Bow Spring Assembly

Microswitch
Adjustment Screw

Arm Return Spring

recommended settings Important notes

•	 Always keep the sealing platform clean.

•	 Do not use water to clean the sealing platform.

•	 A short circuit will occur if the bottom teflon cloth 
strip wears out. Each time you replace the heating 
element or the top teflon cover, check the bottom 
teflon tape for wear and damage. 

•	 Only use ULINE replacement parts.

•	 A worn rubber pressure pad (under the handle) will 
influence the quality of the seats. The rubber pad 
should be periodically checked for uneven wear.

sealer 1 Mil 2 mil 3 mil 4 mil 6 mil

H-161 3 3 3 4 5

H-163 3 3 3 4 5

H-190 3 3 3.5 4 5.5

H-293 3 3 3.5 4 5.5

h-306 3 3 3.5 4 5.5

H-458 3 3 3 4 5

H-963 3 3 3.5 4 5

H-1029 3 3 3.5 4 5.5

H-1252 3 3 3.5 4 5
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operation continued

connection diagram

 

Replacement parts

Sealer Specifications

Model Source Impulse 
Power

Max. Seal 
Length

Max. Seal 
Thickness

Weight Dimensions

H-161 120v 86w 8" (200mm) 6 Mil 7.7 lbs. 3.2 x 15 x 6.3"

H-163 120v 86w 8" (200mm) 6 Mil 5.8 lbs. 3.2 x 12.6 x 5.9" 

H-190 120v 146w 12" (300mm) 6 Mil 8.5 lbs. 3.3 x 17.8 x 7.4"

H-293 120v 146w 12" (300mm) 6 Mil 10.1 lbs. 3.2 x 17.9 x 7.4"

H-306 120v 600w 16" (400mm) 6 Mil 9.9 lbs. 3 x 21 x 7"

H-458 120v 680w 4" (100mm) 6 Mil 3.7 lbs. 2.8 x 8.3 x 5.9"

H-963 120v 680w 16" (400mm) 6 Mil 11.9 lbs. 3.2 x 21.8 x 7.3"

H-1029 120v 730w 20" (520mm) 6 Mil 13 lbs. 4.5 x 28 x 7.8"

H-1252 120v 730w 20" (520mm) 6 Mil 13 lbs. 3.2 x 25.9 x 7.4"

Heating Element

Transformer

Connector
Microswitch

Source
N

L

Relay DC24V

Sealing Light

Timer
D R

Control P.C.B

model repair kit

H-161 h-495

H-163 H-164

H-190 H-191

model repair kit

H-293 H-294

H-306 H-307

H-458 H-471

model repair kit

H-963 H-964

H-1029 H-1042

H-1253 H-1253
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TAPE AND HEATING ELEMENT Replacement INSTRUCTIONS

CAUTION! Unplug sealer from socket before 
proceeding. 

1.	 Remove screws along with the cover plates (A) 
and top teflon cover (B). Remove element (C) from 
terminal posts. (See Figure 1)

2.	 If bottom adhesive teflon tape (D) is worn, burned or 
ripped, it needs to be changed. Teflon tape keeps 
the element insulated from the sealer housing to 
ensure proper sealer operation. (See Figure 1) 
If this tape is not worn, go to step 5.

3.	 After removal of metal cover plates, teflon tapes 
and element, clean sealing surface (E) with cleaner, 
adhesive remover is recommended, until free of 
glue and debris. (See Figure 2)

4.	 Peel off backing of adhesive teflon tape. Apply 
evenly onto sealer. Excess tape should extend all 
the way to the terminal posts (F). If the element 
touches any metal, the sealer will short out.  
(See Figure 2)

5.	 Attach new heating element.

6.	 Reassemble in reverse of step 1. Teflon cover must 
be flush against the sealer before replacing cover 
plates. 

A

C

D

B

TOP VIEW

F

E
Figure 2

Figure 1

π  CHICAGO • ATLANTA • DALLAS • LOS ANGELES • MINNEAPOLIS • NYC/PHILA • SEATTLE • MEXICO • CANADA

1-800-295-5510
uline.com
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TERMOSELLADORAS 
DE IMPULSO

FUNCIONAMIENTO

•	 Esta máquina no tiene un botón de encendido. 
Enchufe el cable a la toma de luz y dé vuelta al 
botón según el grosor del material que va a sellar. 
(Vea Identificación de Partes a la derecha y la 
Tabla de Configuraciones Recomendadas en la 
página 2) Entre más alto el número, más largo es  
el tiempo de calentamiento. 

•	 Ponga una bolsa de plástico en la plataforma 
y presione hacia abajo el brazo para sellar. La 
termoselladora automáticamente controlará el 
tiempo de sellado. Está apagada cuando la luz  
se apaga. 

•	 Después de 1-2 segundos, deslize la cortadora (solo 
en la H-161 y H-293) para cortar la bolsa, luego 
suelte el brazo. (Vea Identificación de Partes)

•	 Si el sello de la bolsa esta dañado o roto, es porque 
el tiempo de sellado fue muy largo. Cambie el 
temporizador a un número más bajo.

•	 Si la bolsa se pega al brazo de sellado, es porque 
no hubo suficiente tiempo de enfriamiento. 
Mantenga el brazo abajo por más tiempo después 
de que la luz se apage.

•	 Puede dejar la unidad conectada. La unidad está 
apagada a menos que baje el brazo de sellado.  
 
 
 
 
 

IDENTIFICACIÓN DE PARTES 
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Brazo de Sellado

Ensamble del 
Soporte de la 

Navaja de Corte
(H-161, H-293, H-963 y 

H-1252 solamente)

Perilla de la Asa

VISTA INFERIOR DEL 
BRAZO PARA SELLAR

(H-161, H-293, H-963 y 
H-1252 solamente)

Almohadilla de 
Goma de Presión

Placa de 
Metal Trasera

Ensamble del 
Temporizador

Cuerpo de la 
Termoselladora

Resistencia

Placa de Metal Frontal

Cubierta de Teflón

Cable

Pasador 
de Bisagra

Soporte 
de Bisagra

Cinta Inferior 
de Teflón

Cubierta de
la Resistencia

Ensamble de la 
Placa de Presión

Resorte de 
la Placa de 
Presión

Navaja de Corte

H-161

H-161, H-163, H-190
H-293, H-306, H-458
H-963, H-1029, H-1252 01-800-295-5510 

 uline.mx
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FUNCIONAMIENTO CONTINUACIÓN

Ensamble del 
Microinterruptor

Tuerca de Alambre

Cable de Tierra
(verde)

Transformador 
y Soportes

Cableado Interno

Enchufe del Temporizador

Place de la Base

Pata de Goma

Ensamble del Temporizador

Ensamble del Resorte

Tornillo de Ajuste del 
Microinterruptor

Resorte del Brazo

CONFIGURACIONES RECOMENDADAS NOTAS IMPORTANTES

•	 Siempre mantenga la plataforma de sellado limpia.

•	 No utilize agua para limpiar la plataforma de sellado.

•	 Si la tira inferior de teflón se desgasta ocurrirá un 
cortcircuito. Cada vez que reemplaze la resistencia 
o la cubierta superior de teflón, revise la cinta 
inferior de teflón para ver si está desgastada o 
dañada.

•	 Solamente utilize partes de repuesto ULINE.

•	 Si la almohadilla de goma de presión (abajo de la 
perilla) está desgastada esta afectará la calidad 
del sellado. La almohadilla de goma debe ser 
revisada periódicamente por desgaste.

Termoselladora 1 Mil 2 mil 3 mil 4 mil 6 mil

H-161 3 3 3 4 5

H-163 3 3 3 4 5

H-190 3 3 3.5 4 5.5

H-293 3 3 3.5 4 5.5

h-306 3 3 3.5 4 5.5

H-458 3 3 3 4 5

H-963 3 3 3.5 4 5

H-1029 3 3 3.5 4 5.5

H-1252 3 3 3.5 4 5
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FUNCIONAMIENTO CONTINUACIÓN

DIAGRAMA DE CONEXIÓN

 

PARTES DE REPUESTO

ESPECIFICACIONES DE La TERMOSELLADORA

MODELO FUENTE POTENCIA 
DE IMPULSO

LARGO MÁX. 
DE SELLADO

GROSOR MÁX. 
DE SELLADO

PESO DIMENSIONES

H-161 120v 86w 8" (200mm) 6 Mil 7.7 lbs. 3.2 x 15 x 6.3"

H-163 120v 86w 8" (200mm) 6 Mil 5.8 lbs. 3.2 x 12.6 x 5.9" 

H-190 120v 146w 12" (300mm) 6 Mil 8.5 lbs. 3.3 x 17.8 x 7.4"

H-293 120v 146w 12" (300mm) 6 Mil 10.1 lbs. 3.2 x 17.9 x 7.4"

H-306 120v 600w 16" (400mm) 6 Mil 9.9 lbs. 3 x 21 x 7"

H-458 120v 680w 4" (100mm) 6 Mil 3.7 lbs. 2.8 x 8.3 x 5.9"

H-963 120v 680w 16" (400mm) 6 Mil 11.9 lbs. 3.2 x 21.8 x 7.3"

H-1029 120v 730w 20" (520mm) 6 Mil 13 lbs. 4.5 x 28 x 7.8"

H-1252 120v 730w 20" (520mm) 6 Mil 13 lbs. 3.2 x 25.9 x 7.4"

Resistencia

Transformador

Conector
Microinterruptor

Fuente
N

L

Relevador DC24V

Luz de Sellado

Temporizador
D R

Control P.C.B.

MODELO KIT DE 
REPARACIÓN

H-161 h-495

H-163 H-164

H-190 H-191

MODELO KIT DE 
REPARACIÓN

H-293 H-294

H-306 H-307

H-458 H-471

MODELO KIT DE 
REPARACIÓN

H-963 H-964

H-1029 H-1042

H-1253 H-1253



PAGE 8 OF 8 0312 IH-161

INSTRUCCIONES PARA REEMPLAZO DE CINTA Y resistencia

¡PRECAUCIÓN! Desconecte la termoselladora 
antes de continuar. 

1.	 Remueva los tornillos junto con la placa de la 
cubierta (A) y la cubierta de teflón superior (B). 
Remueva la resistencia (C) de los postes terminales. 
(Vea Diagrama 1)

2.	 Si la cinta de teflón inferior (D) está desgastada, 
quemada o rota, debe ser reemplazada. La cinta 
de teflón mantiene la resistencia aislada para 
asegurar el funcionamiento adecuado de la 
termoselladora. (Vea Diagrama 1) Si esta cinta no 
está desgastada, vaya al paso 5.

3.	 Después de remover la placa de metal, la cinta 
de teflón y la resistencia, limpie la superficie 
de sellado (E), se recomienda usar removedor 
de adhesivo hasta que quede libre de todo el 
pegamento y residuos. (Vea Diagrama 2)

4.	 Retire la tira posterior de la cinta adhesiva de teflón.  
Aplique de manera uniforme a la termoselladora. 
El exceso de cinta debe extenderse hasta los 
postes terminales (F). Si la resistencia toca cualquier 
metal, la termoselladora hará cortocircuito. (Vea 
Diagrama 2)

5.	 Coloque la nueva resistencia.

6.	 Reinstale en el sentido inverso del paso 1. La 
cubierta de teflón debe estar nivelada con la 
termoselladora antes de poner las placas de la 
cubierta.

A

C

D

B

VISTA SUPERIOR

F

EDiagrama 2

Diagrama 1
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